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柳树笔记
 / 
数据与限制
) (
包装记录与使用范围
) (
1. 
记录值
) (
下列列出了三个虚构批次。数字描述的是完整批次，而非个别工人。保留列标签和单位，并与数值对应。
) (
批次
) (
包装件
) (
分钟
) (
托盘
) (
A
) (
18
) (
6
) (
3
) (
B
) (
28
) (
7
) (
4
) (
C
) (
20
) (
5
) (
4
) (
表1。三个虚构批次的原始计数。
) (
各批次的内容不同。未进行受控比较。托盘数量是存储细节，不是每分钟包装件数的分母。
) (
2. 
解释单位
) (
设
 
 
为包装件数量，
 
为经过的时间（分钟）。总包装速率根据记录的总数计算：
) (
A：
 
包装件/分钟。
) (
B：
 
包装件/分钟。
) (
C：
 
包装件/分钟。
) (
这些是总计速率。它们不能确定任何个别工人的速度或所包装物品的质量。
) (
3. 
记录未显示的内容
) (
记录中没有错误计数、损坏检查、培训结果或个人计时。批次
 B 
的包装件多于批次
 
A，但仅凭这一事实不能证明质量更好。要得出这一结论，还需要单独的质量记录。
)
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结合图注阅读图表
) (
4. 
记录的数据包计数
) (
该图重复了表
 1 
中的数据包计数列。其纵轴表示计数，不是速率或质量评分。
) (
数据包数量
) (
批次
 A
) (
批次
 B
) (
批次
 C
) (
图
 
1。三个虚构批次的数据包计数。批次
 B 
的柱形更高，并不表示质量评分更高。
) (
5. 
核查译文副本
) (
检查表格中的全部九个数值、三项速率计算和否定性陈述。比较列顺序、标题位置以及图表与图注之间的关系。句子即使通顺，也可能改变限值的含义。
) (
6. 
将源文档放在附近
) (
译文页面便于阅读。重新排版的
 Word 
或
 Markdown 
文件用于不同的编辑目的。记录生成每个文件所采用的翻译模式和导出选项，并保留原始的两页
 PDF 
以供比较。
)
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